
 

 

QYM-FC-AA 型脉冲控制仪操作手册 

一、产品特点： 

 控制仪采用工业级单片机作为控制核心； 

 控制仪采用先进的总线式显示方法，既显示了设备的正常工作

状态，又方便了工作参数的设置； 

 控制仪面板上设有各个输出点的工作指示，可快速判断输出点

的状态； 

 控制仪采用通用的硬件 + 控制算法的设计方案，出色的解决

了降低控制成本和提高控制可靠性的矛盾。选用该控制仪，用

户只需要正确安装外围设备，正确的设置参数即可轻松实现除

尘器的电器控制，不需要任何编程； 

 控制仪采用 EEPROM 数据保存技术，实现控制参数的随时修改

和掉电保存。由于系统的控制参数具有特殊的保护措施，即使

是在特别恶劣的环境下，仍能保持控制参数的安全 

二、型号意义 

输出电压：A表示AC220V， D表示DC24V

输出路数：A表示输出18+1路，B表示输出40路

          C表示输出36+1路

机箱类型：A表示黑色面板仪表156x80x133mm
B表示白色面板仪表195x120x80mm

C表示防水外壳    248x188x100mm

D表示防水外壳    260x185x96mm

安装方式：M表示面板安装型，F表示防水外壳型

控制类型：M表示脉冲喷吹控制仪

X表示机械回转控制仪

F表示反吹风控制仪

J表示矩阵式控制仪

潜合除尘控制仪

                          

三 技术指标： 

 输出路数：1~18+1 路可选； 

 控制参数随时设定，断电后设置参数不丢失； 

 支持远程启动/停止控制（可选件）； 

 输入电压：AC 50Hz  180-240V； 

 每路输出电压：AC 220V；每路输出电流：AC 1A； 

 可实现在线（顺序脉冲）、离线（提升+脉冲）控制； 

 支持卸灰控制； 

 外型尺寸：260×185×96 毫米； 

四、参数含义： 

 1.提脉间隔：提升阀和脉冲阀之间的时间间隔； 

 2.脉冲宽度：脉冲工作时间； 

 3.阀 间 隔：两个脉冲阀之间的时间间隔； 

 4.周期间隔：一个周期结束到卸灰开始之间的时间间隔； 

 5.卸灰时长：卸灰工作时间； 

 6.卸灰间隔：卸灰间隔周期次数； 

 7.提升阀数：提升阀个数（室数）； 

 8.脉冲阀数：脉冲阀个数；有提升阀时为每个提升阀（室）下

的脉冲阀数； 

 9.室 间 隔：一个提升阀（室）关闭到另一个提升阀（室）开

启之间的时间间隔；  

 

 

 

 

五、面板指示： 

 
面板各部分的作用： 

1）数码管：运行显示，设置参数及运行过程参数显示； 

2）设置键（上，红色）：自动/手动状态切换按钮，修改参数时

参数值加 1； 

3）功能键（中，黄色）：设置/移位按钮；进入参数设置状态； 

4）手动/确定键（下，红色）：手动按钮；设置参数时保存参数； 

5）指示灯 1-18：指示各输出点的工作状态； 

6）指示灯 19：卸灰输出指示灯； 

7）端子排列图见第六部分--接线方式。 

六、接线方式： 

L N com

QYM-FC-AA端子图

5个输出公共端

18路脉冲数出端 AC220VAC 220V 卸灰

接线说明：  

1）1、2 为交流 220V 输入端子（L、N）； 

2）G1--G5 为阀用公共端， 

3） 1--18：脉冲阀信号输出端子,19 为卸灰输出 

七、安装方式： 

 由于 QYM-FC-AA 型脉冲控制仪采用防水型透明塑料外壳，有效

隔离了外界灰尘对控制芯片的影响，能够安装在粉尘浓度较高的场

合。安装方法如下： 

1）控制仪外型尺寸： 

       

2）控制仪安装图：  

1、M4螺母

2、安装板

3、控制仪壳体

4、M 5x8十字槽盘头螺钉



  

 八、操作说明： 

注意:1、只有修改完最后一个控制参数的最后一个数字后，控

制参数才能被保存。 
控制仪满足开机条件后，控制仪依次对各室实施清灰操作。当

各室均完成 1 次清灰操作后，判断是否满足卸灰条件，如满足开始

卸灰，不满足，进入周期间隔延时。延时长度由“周期间隔”确定。

当周期间隔延时结束，进入新一轮的清灰操作。 

2、由于线路板及接线端子上工作电压高达220V，操作时

手一定要保持干燥且不要接触接线端子和线路板，否 

则，可能导致触电事故。 参数设置： 

3、由于“功能”和“设置”及“手动”按钮均为塑料微

型按钮，操作时应垂直轻按，切忌用力过猛或斜按，

否则，很容易损坏按钮。 

QYM-FC 型控制仪通电后无需任何操作即自动按最新的设置参

数实施控制。，控制仪有五种主要的状态——待机状态、运行状态、

开机自检状态、手动检修状态、控制参数修改状态。 

 待机状态：控制仪通电后进入待机状态，显示━ ━ ━ ━ 

九、售后服务： 满足开机条件后进入运行状态。 

运行状态：控制仪满足开机条件后即进入运行状态，数码管显

示时间的倒计时，发光二极管显示各路输出点的状态。 

●免费指导安装、调试。为使用单位培训电控方面的专业人员；      

●在售出 6 个月内用户正常使用出现任何问题，我公司负责免

费维修； 手动检修状态：在控制仪正常运行时，按下‘设置’按钮，系

统即进入手动检修状态，此时按“手动”按钮，输出将从第 1 路开

始向后移位，直到重新按动“设置”按钮退出手动状态。 

●终身保修，超过 6 个月或非正常使用产生的维修，收取维修

成本及运输、邮寄费用； 

●免费更换控制程序，收取运输、邮寄费用； 参数修改状态：任何时候，按下“功能”按钮，控制仪进入

参数的修改状态。 ●提供升级及产品定制服务，收取定制服务费； 

 注意： 

1.由于线路板及接线端子上工作电压高达 220V，操作时

手一定要保持干燥且不要接触接线端子和线路板，否则，可能导致

触电事故； 

2.控制仪周围不应有腐蚀性气体，尽量避开强烈震动、强磁、高温

高热场所; 

3.为了保证正常的生产及设备安全，控制路数、脉冲阀数应由专业

技术人员进行调整。 

 

 

 

参数设置表格： 

参数代号 参数意义 默认参数 设置范围 单位 

P1 P1 提脉间隔 05s 1~99 s 1 s 

P2 P2 脉冲宽度 0.10s 0.02~0.99s 0.01 s

P3 P3 阀间隔 03s 3~999 s 1 s 

P4 P4 周期间隔 10s (1~999)×10 s 10 s 

P5 P5 卸灰时长 05s 0~99 s 1 s 

P6 P6 卸灰间隔 01 次 0~99 1 次 

P7 P7 提升阀数 00 个 0~10 1 个 

P8 P8 组脉冲阀数 18 个 1~18 1 个 

P9 P9 室间隔 05s 1~999 s 1 s 

按以下步骤设置参数 

设 

置 

说 

明 

1. 按功能键进入参数选择状态(Pn)，按设置键选择

参数 Pn； 

2. 选择好参数后按功能键进入参数值修改状态，按

设置键修改参数值；（按功能键选择位，按设置

键对应位加 1） 

3. 设置好参数值后按确定键（手动键）回到参数选

择状态（Pn）； 

4. 重复步骤 2、3 修改所有需要修改的参数； 

5. 修改完所有参数后按确定键（手动键）保存参数

并进入倒计时状态； 

6. 若保存时参数时跳回参数选择状态说明对应参

数设置不合理； 

7. 20s 内无操作自动退出参数修改状态，并不保存

所修改参数。 
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